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CONCURSUL NATIONAL DE OCUPARE A POSTURILOR DIDACTICE/CATEDRELOR
VACANTE/REZERVATE IN INV ATAMANTUL PREUNIVERSITAR
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Prob a scrisvé
MECANICA
MAISTRI INSTRUCTORI

Varianta 3
» Toate subiectele sunt obligatorii. Se acord  a 10 puncte din oficiu.
o Timpul de lucru efectiv este de 4 ore
SUBIECTUL | (30 de puncte)
I.1. Asamblarea prin lipire este o asamblare nedemontabila. 20 de puncte

Enumerati patru caracteristici ale asamblarii prin lipire.

Descrieti tehnologia de asamblare prin lipire cu arzatoare cu gaz.

Explicati modul de realizare a controlului asamblarilor lipite.

Mentionati doua domenii de utilizare ale asamblarilor prin lipire.

Precizati douad norme de securitate si sdnatate in munca ce trebuie respectate la realizarea
asamblarii prin lipire.

I.2. Schita este desenul executat cu méana libera, in limitele aproximatiei vizuale, pastrand proportia
intre elementele geometrice, si care este intocmit pe baza unor reguli de reprezentare grafica.

10 puncte

PoooTR

a. Enumerati patru faze premergatoare executarii schitei.
b. Precizati sase etape de executare a schitei.
SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)
I.1. Debitarea este o operatie de prelucrare utilizata in industria constructoare de masini.
20 de puncte

Enumerati patru SDV-uri utilizate la operatia de debitare.

Descrieti tehnologia de realizare a operatiei de debitare manuala.

Explicati modul de realizare a controlului suprafetelor prelucrate prin debitare.

Mentionati patru norme de securitate si sdnatate in munca ce trebuie respectate in atelierul
de lacatuserie.

coop

I1.2. Organizarea locului de munca sta la baza organizarii atelierelor, sectiilor si intreprinderii.
10 puncte

a. Mentionati doua sectii de baza din cadrul sectiei de productie.

b. Clasificati locurile de munca dupa nivelul de mecanizare al procesului de productie.

c. Descrieti atelierul de productie.
SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)
Secventa de instruire de mai jos face parte din programa scolara pentru clasa a X-a liceu— filiera
tehnologica, domeniul: Mecanicd, Anexa nr. 2 la OMENCS nr. 3915 din 18.05.2017

URI 2. REALIZAREA
ASAMBL ARILOR MECANICE

Rezultate ale Tnv atarii (codificate Continuturile Tnv atarii
conform SPP)

Cunostinte | Abilit ati Atitudini
6.1.2. 6.2.4. 6.3.1. 2. ASAMBL ARI NEDEMONTABILE
6.1.2.1. 6.2.5. 6.3.2. 2.1. Asambl ari prin nituire
6.2.6. 6.3.3. [...]
[...] 6.3.4. - nituirea manuala (SDV-uri folosite la nituirea
6.2.9. 6.3.5. manuala, prese manuale de nituit, tehnologia nituirii
6.2.10. 6.3.6. manuale, NSSM la nituirea manuald);
6.2.38. 6.3.7. [...]
6.2.39. 6.3.8. - controlul imbinarilor nituite;
- defectele imbinarilor nituite si remedierea acestora.
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Cunostinte:

6.1.2. ASAMBL ARI NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asambl ari prin nituire

[...]

- nituirea manuala (SDV-uri folosite la nituirea manuala, prese manuale de nituit, tehnologia nituirii
manuale, NSSM la nituirea manuald);

[...]

- controlul imbinarilor nituite;

- defectele imbinarilor nituite si remedierea acestora.

Abilitafi:

6.2.4. Alegerea SDV-urilor necesare executarii asamblarii prin nituire manuala;

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii prin nituire manuala;

6.2.6. Nituirea manuala a semifabricatelor/pieselor;

[...]

6.2.9. Verificarea imbinarilor nituite realizate;

6.2.10. Remedierea defectelor imbinarilor nituite;

6.2.38. Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate;

6.2.39. Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitatii profesionale desfasurate.

Atitudini:

6.3.1. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca;

6.3.2. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita;

6.3.3. Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei;

6.3.4. Preocuparea pentru colectarea si transmiterea informatiilor relevante cu privire la constructia
si functionarea echipamentelor de lucru utilizate;

6.3.5. Respectarea termenelor/timpului de realizare a sarcinilor;

6.3.6. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

6.3.7. Respectarea normelor de securitate si sanatate ih munca;

6.3.8. Respectarea masurilor de prevenire a accidentelor in munca si a bolilor profesionale.

[1.1. Doua dintre metodele moderne de invatamant utilizate frecvent de catre cadrul didactic in
timpul procesului instructiv-educativ sunt problematizarea si exercitiul didactic. 20 de puncte

a. Definiti una din metodele de invataméant mentionate.

b. Proiectati un exemplu de aplicare a metodei de invataméant definitd la punctul a., pentru
secventa de instruire de mai sus, avand in vedere urmatoarele elemente ale proiectarii
didactice: rezultatele invatarii ce vor fi formate, continutul/continuturile, activitatile de
invatare, resursele didactice utilizate.

[11.2. Printre metodele si instrumentele utilizate de catre cadrul didactic in evaluarea performantelor
scolare regasim si verificarea orala. 10 puncte

a. definiti verificarea orala;

b. prezentati trei avantaje si trei dezavantaje ale utilizarii verificarii orale in procesul de
evaluare.
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